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El ozono se abre paso
como depurador de
residuos de la conserva
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El proceso permite convertir en potable ¢l
liquido tratado previaraiente en unidades
equipadas con reactores de biofiltracion
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Ahora que la sociedad estd
preocupada por los vertidos
residuales, hay empresas que
ofrecen soluciones de depura-
cidén con sistemas avanzados.
Una de las aportaciones tecno-
16gicas que se usa es la descon-
taminacioén con ozono, que ya
forma parte del equipamiento
de compafiias alimentarias de
procesado y transformacion
de la pesca con altos niveles de
exiguncia en la calidad de sus
manufacturas. Con el uso de
la inzenicria de ozono se logra
reduciz de modo considerable
la carga organica y microbiold-
gica del agua utilizada en la fase
de glaseo y de la que cubre el
producto que se procesa.

Segun indico Francisco Quin-
teiro, gerente de la empresa
Bioeurope. emplazada en el
poligono industrial de Espifiei-
ra, con este avanzado sistema
también se Jogra aminorar de
forma destacada la contami-

nacién microbiologica de la
superticie de la pieza que se
cubre con este gas. Agregd que
e esta forma se evita al limite
‘a degradacién, la oxidacién de
aceites y la pérdida del valor
nutricional del pescado que
iene lugar con la utilizacidn de
derivados del cloro en las ope-
raciones de desinfeccion. «La
picza glaseada queda transpa-
-ente, impia y con un aspecto
atractivo para el consumidor»,
orecisé Quinteiro,

Descontaminacién
La instalacion de unidades de
descontaminacién de vertidos
£ase0s0s se reaiiza mediante
la utilizacién de torres lava-
doras e gases con tecnologia
de ozono. Con la aplicacidén
de esta tecnologia se logra la
eliminacién de contaminantes
quimicos y de olores téxicos v
desagradables, asf como la de-
puracién microbioldgica.

Los sistemas que se emplean
en este proceso también per-
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miten la regeneracion del agua
para su reutilizacion mediante
el tratamiento primario, biofil-
tracién, microfiltracién y de-
sinfeccidn y refino con ozono
en circuito cerrado. Quinteiro
asegura que este modelo de
depuracion «permite garanti-
zar la potabilidad del agua de
consumo pablicoy.

La operacion incluye la re-
cepcién del agua procedente
de una estacion depuradora
para someterla, en primer
lugar, a una decantacién com-

. plementaria. A continuacion se

hace pasar por un microfiltro
con el fin de continuar la de-
gradacion de los materiales so-
Tubles, restos organicos varios,
nitrégeno amoniacal, fésforo
y otros materiales. Luego, el
liguido elemento es sometido
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El trabajo de laboratorio es clave en el proceso de Biozurope

a una filtracién estricta, que

pasa por un tratamiento de re--

fino y desinfeccién mediante su
CORLACLO CON 0ZONO.

Destruccion

En la fase de ozonizacidn, el

agua cir¢ula por un generador
de 0zono, y una vez recibe este

gas —de gran poder oxidante—
se hace llegar a un reactor con

el fin de optimizar la transfe-
rencia ozono-agua y propiciar
un contacto intimo entre las

moléculas que sobrevivieron a

las etapas pasadas, los microor-
ganismos presentes (bacterias,
virus y pardsitos), para llevar a

cabo su destruccidn total. Este

sistema funciona en un circuito

cerrado con el depbsito regu-
lador y la finalidad de hacer el

tratamiento todo el dfa.

Preservar
el medio ambiente
es el objetivo

La actividad de empresas
encargadas del disefio de
sistemas de depuracion de
aguas residuales tiene como
finalidad la preservacion del
medio ambiente, disefiando
y experimentando solucio-
nes para que, a través de su
mmplantacion, permitan op-
timizar los rendimientos de
los sistemas de depuracién
de aguas residuales.

Para ello, un aspecte im-
portante es la utilizacién de
criterios de sostenibilidad
e integraciom en el medio,
mihimizacién en el uso de
recursos naturales, reutili-
zacién de aguas residuales,
optimizacion, reduccién y
eliminaciori de tratamientos
quimicos y la resolucion de
problemas de depuraciéon
especificos de la industria
alimentaria, taies como el
contenido de grasas.

Francisco Quinteiro Con-
de afirmd que el trabajo més
importante se realiza en la-
boratorios fisicoquimicos,
microbioldgicos y de ex-
perimentacién industrial
para desarrollar soluciones
de tecnologia vanguardista,
con criterios de aplicacién
a problemas especificos de
las empresas alimentarias.



